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Charakterystyka przedsiewziecia polegajgcego na ,zmianie sposobu uzytkowania
fragmentu budynku ustugowo-magazynowego na lakiernie w ramach jednej strefy
pozarowej w Rawie Mazowieckiej przy ulicy Opoczynskiej 10B” zlokalizowanego na dziafce
nr ewidencyjny 3/8 potozonej w obrebie 5 Miasta Rawa Mazowiecka, powiat rawski,
wojewddztwo tédzkie.

Teren planowanej inwestycji jest potozony na terenie objetym miejscowym planem
zagospodarowania przestrzennego. Zgodnie z zapisami miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego stanowi on teren produkcyjno — ustugowy i magazynowo — sktadowy.
Funkcjonuje tam obecnie centrum napraw i regeneracji urzadzen i maszyn budowlanych
sprzedawanych i wypozyczanych klientom do wykonywania specjalistycznych prac
budowlanych na wysokosci (podnosniki, podesty ruchome, tadowarki teleskopowe itp.).

Istniejgcy budynek obejmuje swym zakresem wydzielong strefe pozarowg PM
o powierzchni 2588,57 m2 i maksymalnej gestosci obcigzenia ogniowego Q < 500 MJ/m2.

W skfad powyzszej strefy wchodza:

* na parterze: czes¢ ustugowo — magazynowa (hala gtéwna), przeznaczona na naprawy i serwis
maszyn budowlanych, silnikownia, spawalnia, pomieszczenie zakuwania, magazyn (w tym
szafy na substancje niebezpieczne), myjnia, nowoprojektowana szlifiernia z lakiernig, czes¢
treningowa z salg lekcyjng, komunikacja, pomieszczenia techniczne i sanitarne

* na pietrze: zaplecze socjalne dla pracownikéw hali (w tym szatnie- czysta i brudna),
umywalnia, jadalnia wraz z komunikacja.

Catkowita powierzchnia dziatki wynosi, w tym:

Powierzchnia zabudowy — okoto 3 175 m2
Powierzchnia utwardzen — okoto 9 082 m2
Powierzchnia zielone — okoto 1 168 m2

Charakterystyka terenéw zlokalizowanych wokdt ww. dziatki przedstawia sie
nastepujgco:

- tereny potozone na pétnoc od terenu planowanego przedsiewziecia to tereny zabudowy
produkcyjno — ustugowej i magazynowo — sktadowej i drdg;

- tereny potozone na wschdd od terenu planowanego przedsiewziecia tereny zabudowy
produkcyjno — ustugowej i magazynowo — sktadowej;

- tereny potozone na potudnie od terenu planowanego przedsiewziecia to tereny zabudowy
produkcyjno — ustugowej i magazynowo — sktadowej;

- tereny potozone na zachéd od terenu planowanego przedsiewziecia to tereny drog.

Dziatka inwestycyjna jest utwardzona, zabudowana z niewielkg powierzchnig
biologicznie czynng pokrytg roslinnoscia ruderalna.
Teren posiada przytgcze do:

- miejskiej sieci wodociggowe;j,



- miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej,
- sieci elektroenergetycznej,
- sieci gazowe;.

Zadanie inwestycyjne obejmuje przebudowe i zmiane sposobu uzytkowania fragmentu
budynku ustugowo — magazynowego z czescig biurowo-socjalng na lakiernie. W zwigzku z tym
nie wystgpi faza budowy, tylko prace remontowe wewnatrz istniejgcego budynku.

W ramach przedsiewziecia przewiduje sie:

e W pomieszczeniu oznaczonym na rysunku jako 0/31- zainstalowanie zintegrowanej kabino —
suszarki lakierniczej VENUS model PB-VB 1067 + PB-VB 655 + PB-VB 655,

* W pomieszczeniu oznaczonym na rysunku jako 0/31 — zainstalowanie linii do przygotowania
powierzchni do malowania (2 Scianki wyciggowe),

e W pomieszczeniu oznaczonym na rysunku jako 0/26 — zorganizowanie magazynu srodkéw
pomocniczych oraz zaplecza socjalno sanitarnego (przedsionek, szatnia odziezy zewnetrznej,
umywalnia, szatnia odziezy roboczej, jadalna, pomieszczenia porzgdkowe, komunikacja) dla
potrzeb projektowanej lakierni i szlifierni,

e W pomieszczeniu oznaczonym na rysunku jako 0/33 - zamkniecie otwartego obecnie
pomieszczenia $ciang zewnetrzng oraz zapewnienie dostepu z zewngatrz do pomieszczenia
poprzez projektowang brame i drzwi; zapewnienie komunikacji pomiedzy szlifiernig i czescig
serwisowg

e W pomieszczeniu oznaczonym na rysunku jako 0/21 - wydzielenie z czesci pomieszczenia
toalety dla pracownikdéw czesci serwisowej,

e we wszystkich bramach (istniejgcych i projektowanych) — zainstalowanie kurtyn
powietrznych zabezpieczajgcych przed wychtodzeniem pomieszczen,

e wykonanie wewnetrznych ciggdw transportowych,

e dostosowanie pomieszczen do obowigzujgcych przepisdw poprzez wyposazenie ich
w wymagane przybory i instalacje (umywalki, oczomyijki, natryski ratunkowe, wentylacja
0goblng i stanowiskowa, oswietlenie, kanalizacja itp.),

e wykonanie niezbednej infrastruktury technicznej wedtug odrebnych opracowan
projektowych.

W hali, zgodnie z profilem dziatalnosci firmy, prowadzona jest naprawa i regeneracja
maszyn budowlanych sprzedawanych i wypozyczanych klientom do wykonywania
specjalistycznych prac budowlanych. Dziatalnos$¢ obiektu polega na:

* prowadzeniu przeglagdow okresowych,

» obstudze eksploatacyjnej maszyn,

* naprawach drogg wymiany zespotow, podzespotdow i czesci,

® myciu maszyn,

e lakierowaniu maszyn,

® magazynowaniu czesci zamiennych.

W obiekcie wydzielono funkcjonalnie czes¢ magazynowg, czes$¢ serwisowg z przylegajgcymi do
niej pomieszczeniami silnikowni, spawalni i pomieszczenia zakuwania, myjnie oraz lakiernie ze
szlifiernia.



W magazynie sktadowane s3 wyroby dostarczone z zewnetrznych zaktadéw
produkcyjnych, gtéwnie czesci zamienne i materiaty eksploatacyjne do obstugiwanych przez
Inwestora maszyn i urzadzen. Sktadowanie odbywa sie na regatach, a takze na paletach
wyposazonych w wanny wychwytujgce (beczki ze srodkami pomocniczymi, np. oleje). W
magazynie przechowywane sa $rodki pomocnicze klasyfikowane jako niebezpieczne. Srodki te
przechowywane sg w 3 specjalistycznych ogniotrwatych szafach do sktadowania substancji
niebezpiecznych wyposazonych w nadstawki filtracyjne powietrza obiegowego (zgodnos¢
z ATEX: Ex 13/- G Ex ic nA IIB T4 Gc) — brak wyrzutu powietrza na zewnatrz hali - powietrze
w obiegu, filtracja powietrza za pomoca filtra gtéwnego i drugorzednego dodatkowo
zabezpieczajgcego caty system.

W czesci serwisowej prowadzone s3 przeglagdy maszyn, naprawy mechaniczno —
elektroniczne, demontaz i montaz opon, a takze wymiany ptynéw, czesci i podzespotow
eksploatacyjnych. Prace prowadzone sg na pieciu stanowiskach nieprzejezdnych, z ktorych
jedno wyposazone jest w kanat. Pojazdy wjezdzajgce na hale serwisowg, przed wjazdem
zaktadane majg na rure wydechowg koncowki wezy potgczone z odciggiem spalin. W hali sg 3
takie odciagi zlokalizowane pomiedzy bramami wjazdowymi. Wszelkie czynnosci serwisowe
prowadzone beda recznie z uzyciem narzedzi recznych, pneumatycznych i elektronarzedzi
oraz przy zastosowaniu pomocniczych stacjonarnych urzadzen elektrycznych. W hali
serwisowe] nie przewiduje sie prowadzenia prac lakierniczych. Jedno ze stanowisk
wyposazone jest w kanat przeglagdowo — serwisowy wentylowany poprzez dachowy
wentylator wyciggowy w wyk. Ex o wydajnosci 375 m3/h. Okresowo w hali serwisowej
wykorzystywane sg niewielkie ilosci sSrodkéw, ktérych pary w potaczeniu z powietrzem moga
tworzy¢ atmosfery wybuchowe, np. do odttuszczenia elementdéw maszyn. Dostarczane one sg
na stanowisko z magazynu w opakowaniach nie wiekszych niz 0,5 — 1,0 |. Ponadto, ze wzgledu
na okresowe wykorzystywanie w hali substancji draznigcych i zrgcych przewidziano
zainstalowanie w hali prysznica bezpieczenstwa i oczomyijki.

W pomieszczeniu silnikowni przeprowadzane bedg serwisy i préby silnikéw. Nie
przewiduje sie tu stanowisk pracy — praca ponizej 2 godzin na zmiane. Podlegajgcy serwisowi
silnik przy pomocy wézka widtowego wprowadzany jest do pomieszczenia poprzez brame
(wyposazong w kurtyne powietrzng) i umieszczany na stole roboczym, na ktérym prowadzone
bedg wszelkie czynnosci naprawcze. Nastepnie na czas proby / uruchomienia silnika
podtgczany bedzie on do miejscowego odciggu spalin, co umozliwi wyrzut spalin poza
budynek. Po zakoriczonym serwisie silnik wyprowadzany bedzie poprzez brame na zewnatrz.
Niektore z czesci silnika mogg wymagac oczyszczenia, dlatego w pomieszczeniu przewidziano
zainstalowanie warsztatowej myjki czesci ze srodkiem myjgcym w obiegu zamknietym (kasety
z poptuczynami wymieniane bedg przez specjalistyczne firmy zajmujace sie ich
unieszkodliwianiem).

W spawalni przewidziano 1 stanowisko spawalnicze, na ktéorym prowadzone bedzie
spawanie elementdow. Nie przewiduje sie tu stanowisk pracy — praca ponizej 2 godzin na
zmiane. Spawanie realizowane jest przy dziatajgcym odciggu powietrza — odciggniete
powietrze zawierajgce pyty i dymy spawalnicze zaciggane bedzie poprzez ramie odciggowe do



filtra o sprawnosci ponad 99%, po czym po oczyszczeniu kierowane bedzie z powrotem do
pomieszczenia. Sugerowany filtr: AKSWENT pro4 (sprawnos¢ wentylacyjna catego zestawu
filtracyjnego przy komplecie nowych filtrow to 300-1400 m3/h). Elementy przeznaczone do
spawania dostarczane bedg do pomieszczenia poprzez dwuskrzydtowe drzwi z hali
serwisowe;.

W pomieszczeniu zakuwania realizowanie bedzie przygotowywanie przewoddéw
hydraulicznych stosowanych w obstugiwanych maszynach i urzadzeniach. Nie przewiduje sie
tu stanowisk pracy — praca ponizej 2 godzin na zmiane. Pobrane z regatéw odpowiednie
koncéwki przewododw (ztgczki) wktada sie do otwordw weza, a nastepnie na waz (na koricéwki)
naktada sie tuleje zaciskowe. Po wstepnej instalacji zakucia (korcéwka i tulejka) na wezu
nastepnie zaciska sie takie zakucie przy pomocy specjalnego urzadzenia nazywanego
zakuwarka przewoddéw, az do uzyskania trwatego potaczenia, ktére uniemozliwi wysuniecie
sie koncowki z weza. Podczas docinania wezy i przewodéw na odpowiednig dtugos¢ powstajg
nieprzyjemne zapachy. W celu ich wyeliminowana przewidziano zainstalowanie
w pomieszczeniu nad stanowiskiem zakuwania okapu odciggowego potaczonego z filtrem.
Odciggniete powietrze po oczyszczeniu kierowane bedzie z powrotem do pomieszczenia.
Sugerowany filtr: AKSWENT pro4 z filtrem aktywnego wegla (sprawnos¢ wentylacyjna catego
zestawu filtracyjnego przy komplecie nowych filtrow to 600 — 1400 m3/h).

W myjni odbywa sie reczne mycie i czyszczenie obstugiwanych maszyn i pojazdéw oraz
mycie wymontowanych, duzych zespotdw przed ich demontazem i naprawg. Mycie maszyn,
pojazddw i czesci polega na usunieciu fizycznych zabrudzen tj. piach, gips, btoto, a odbywaé
sie bedzie przy uzyciu myjki cisnieniowej. Pojazd wjezdzajgcy na hale serwisowg, przed
wjazdem zaktadany bedzie miat na rure wydechowg koncéwke weza potgczonego z odciggiem
spalin (odciagi zlokalizowane przy bramie wjazdowej).

W oddziale szlifierni, czyli w strefie przygotowania powierzchni do lakierowania
ustawiono dwie Scianki wyciggowe przed ktérymi realizowane bedg nastepujace operacje:

e szlifowanie elementéw metalowych za pomoca elektronarzedszi,

* matowienie elementéw metalowych oraz plastikowych szlifierkg oscylacyjng,

e demontaz elementdéw z urzadzen przy pomocy narzedzi,

e usuwanie naklejek z elementéw maszyn,

* przygotowanie do malowania (oklejanie i zabezpieczanie elementéw).

Powyzsze operacje realizowane zostang przy pracujgcych Sciankach wyciggowych, ktore
odciggaty bedg zanieczyszczone powietrze i po oczyszczeniu powyzszego na filtrze zawracajg
je do hali. W pomieszczeniu przewiduje sie usytuowanie umywalki, oczomyijki i ztaczki do
weza.

W oddziale lakierni prowadzone beda procesy lakierowania obstugiwanych maszyn
i urzagdzen. W zwigzku z powyzszym zainstalowana zostanie tu zintegrowana kabino — suszarka
lakiernicza VENUS ztozona z 3 niezaleznych modutdw moggcych petnié, w zaleznosci od
potrzeb, rdéinych funkcji tj. lakierowania i suszenia. Zblokowane komory lakierniczo-
suszarnicze posiadajg indywidualny uktad wentylacji w wykonaniu Ex (wyrzut 2 x 35.000,00
m3/godz. powietrza zblokowany z nawiewem (uzupetnienie $wiezym powietrzem)
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umozliwiajgcy stosowanie w procesach srodkéw pomocniczych, ktérych pary moga tworzyé z
powietrzem mieszaniny wybuchowe. Posadzka odprowadzajgca fadunki elektrostatyczne.
Lakierowanie, suszenie oraz pozostate prace (np. odtuszczanie elementéw przed
lakierowaniem) ze s$rodkami niebezpiecznymi, ktérych pary mogg tworzyé mieszaniny
wybuchowe z powietrzem bedg wykonywane wytacznie w kabinach lakierniczo -
suszarniczych w wykonaniu przeciwwybuchowym Ex. Jednoczesnie praca prowadzona moze
by¢ w dwdch modutach.

Dla zapewnienia pracy w powyzszych pomieszczeniach szlifierni i lakierni zgodnie
z obowigzujgcymi  przepisami przewidziano zorganizowanie magazynu S$rodkéw
pomocniczych. Sktadowane tam beda farby wodne w pojemnikach 5 — 20 litréw ustawione na
regatach, a takze rozpuszczalniki i srodki do odttuszczania (pary powyzszych mogg tworzyé
z powietrzem mieszaniny wybuchowe), ktére sktadowane bedg w specjalistycznej
ogniotrwatej wentylowanej szafie na srodki niebezpieczne. Szafa wyposazona bedzie
w nadstawka filtracyjng powietrza obiegowego (zgodnos¢ z ATEX: Ex |1 3/- G Ex ic nA 1IB T4 Gc)
— brak wyrzutu powietrza na zewnatrz hali - powietrze w obiegu, filtracja powietrza za pomoca
filtra gtéwnego i drugorzednego dodatkowo zabezpieczajgcego caty system.

W zaktadzie podczas prac serwisowo — naprawczych wykorzystywane sg gtownie
wymienne czesci i podzespoly do obstugiwanych maszyn. S3 one przechowywane
W magazynie na regatach i powierzchniach odktadczych. Ponadto w zaktadzie prowadzone
bedg wymiany réznych ptynéw m.in. olejéw hydraulicznych, silnikowych, przektadniowych,
ptyndw hamulcowych itp. One réwniez przechowywane bedg w magazynie w zamknietych
pojemnikach (beczkach, kanistrach itp.) usytuowanych na paletach z wannami
wychwytujgcymi. Zgodnie z informacjami uzyskanymi od Inwestora procesy lakierowania
realizowane beda wytgcznie przy uzyciu farb wodnych typu 37411 AQUARAN PU FINISH 60.
llos¢ farb wodnych zuzywanych w ciggu roku wyniesie okoto 2600 dm3 (2704 kg/rok). llos¢
zuzywanych rozpuszczalnikdw w ciggu roku wyniesie okoto 270 dm3 (okoto 270 kg) — okoto
150 dm3 rozcieniczalnika uniwersalnego UNIFAR oraz okoto 120 dm3 rozciericzalnika nitro w
ciggu roku.

Wykaz srodkéw stosowanych w przedmiotowym obiekcie:

- Boll - rozcienczalnik Nitro,
- Rozcienczalnik Uniwersalny UNIFAR,
- 37411 AQUARAN PU FINISH 60.

Na terenie zaktadu bedzie zatrudnionych do 30 osdb (4 pracownikéw biurowych i 4
pracownikéw fizycznych). Zaktad pracowaé bedzie przez 260 dni w roku w systemie
dwuzmianowym (pora dnia).

Po terenie zaktadu porusza¢ sie beda réwniez pojazdy ciezarowe przywozgce
i wywozgce produkty.



