1. ROBOTY MUROWE - POKRYCIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotyee wykonania i
odbioru muréw z materiatébw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obijych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynneci umazliwiajace i majce na celu

wykonanie murow zewgtrznych obiektow tzn.: pokrycie dachu.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyg= robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosotMaozna kada wode zdatry, do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd easjicych

tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasa

*  Wymiary ponad normowe

e Masa ponad 4,0 kg

* Cegta budowlana petna powinna odpowiadaktualnej normie psstwowej — poza
wymiarami.

» Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowyclgkpietych catkowicie lub z jednymefnieciem
przechodzcym przez cat gruba¢ cegly o diugéci powyzej 6mm nie mee przekracza
dla cegly — 10% cegiet badanych.

* Nashkliwos¢ nie powinna b§ wyzsza ni 24%.

*  Wytrzymata¢ nasciskanie 10,0 MPa

+ Gestas¢ pozorna 1,7-1,9 kg/din

* Wspoiczynnik przewodrai cieplnej 0,52-0,56 W/mK
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* Odporng¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zasamasia do —15°C i odmvania — brak
uszkodzé po badaniu.

» Odporng¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegta puszczona z wysakd,5m na inne
cegty nie rozpadta i

2.2.2. Cegla budowlana petna klasy 15 wg PN-B-121816

* Wymiary jak poz. 2.2.1.

¢ Masa 4,0-4,5 kg.

« Dopuszczalna il& cegiet potdwkowych, gknietych do 10% iléci cegiet badanych

* Nashkliwos¢ nie powinna b§ wigksza od 16%.

*  Wytrzymatds¢ nasciskanie 15 MPa.

« QOdpornd¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

* Odpornd¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegta upuszczona z wysakd,5 m na
inne cegty nie rozpadtasna kawatki; mae natomiast wygpi¢ wyszczerbienie lub jej
pekniecie. llos¢ cegiet nie spetniagych powyszego wymagania nie powinnacbyicksza
niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet

- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek odipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek odipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinné wykonywane mechanicznie.

Zapraw; nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nafg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.
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Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa cement portlandzki z dodatkietuzla lub
popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 28l paarunkiemze temperatura otoczenia vagu

7 dni od chwili zaycia zaprawy nie &dlzie nzsza ni+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rslestosowéd wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonggoe powinno tworz§ jednolity i
jednobarwi mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszauzeych.

Sktad obgtosciowy zapraw nabkey dobieré daswiadczalnie, w zatenosci od wymaganej marki

Zzaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zalegaastosowanie zaprawy jak w projekcie.

3. Sprzt
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukgiinny by zabezpieczone przed uszko-

dzeniami lub utrat statecznéci.

5. Wykonanie robot
Wymagania ogélne:
a) Mury naley wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegax@nia i grubéci spoin,
do sznura, z zachowaniem zgo§iti@ rysunkiem.
b) Mury naley wznosé mazliwie rownomiernie na cafej ich diugo. W miejscu paiczenia
muréw wykonanych niejednoca@e naley stosowa strzpia zazbione kaicowe.
c) Cegly uktadane na zaprawie powinny logyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu cegtsuchy, zwtaszcza w okresie letnim, nayecegty przed uteeniem w mu-
rze polewd lub moczy w wodzie.
d) Wrki i bruzdy instalacyjne nahy wykonywa: jednoczénie ze wznoszeniem muréw.
e) Mury grubdci mniejszej nt 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze paswy 0°C.
f) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy finnych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czymikémosferycznych
(np. przez przykrycie fddi lub pap). Przy wznawianiu rob6t po diszej przerwie nalsy
sprawdzt stan techniczny muréwadznie ze zdjciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej
zaprawy.
5.1. Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalndogt nie powinna przekracza
17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym gréidomaksy-

malna nie powinna przekragza5 mm, a minimalna — 5 mm.
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Spoiny powinny by doktadnie wypetnione zapraw W scianach przewidzianych do
tynkowania nie natey wypetnia zapravg spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10
mm.

5.1.2. Stosowanie potoéwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uytych w potéwkach do muréw dnych nie powinna hywigksza nk 15%
catkowitej liczby cegiet.
a) Jeeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. ceglawa i rozbiorkowa), naky

przestrzegazasadyze kazdasciana powinna byywykonana z cegty jednego wymiaru.

b) Pohczenie muréw stykagych sé pod katem prostym i wykonanych z cegietl o grébio

rézniacej sk wiecej niz 0 5mm naley wykonywa na strzpia zazbione boczne.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly natg przeprowadz na budowie:
« sprawdzenie zgodildoi klasy oznaczonej na cegtach z zamdowieniem i wganami stawianymi
w dokumentacji technicznej,
» proby dor@nej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i gknieg,
- odporndci na uderzenia,
- przetomu ze zwroceniem szczegollnej uwagi ha zavanargla.
W przypadku niemmnosci okreslenia jakaci cegly przez prébdorana nalezy ja podd& badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpdaoima dziatanie mrozu).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdowy, naley kontrolow& jej marle i
konsystengj w spos6b podany w oboazujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobdéw
powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla muréw pmagivat wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchytek Dlopuszczalne odchyiki [mm] _
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugoi 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia kadej warstwy od poziomu
—na 1 m dhuggci 1 2
— na calej diugei 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2
—na 1 m dhugei 1 10
— na calej diugei 10

7. Obmiar rob6t
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Jednostk obmiarow robét jest — rhmuru o odpowiedniej grulsoi.
llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uwzdhieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robot

. Odbiér rob6t murowych powinien esiodby przed wykonaniem tynkéw i innych robét

8.2.

wykonczeniowych.

Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zawiadczenia o jakixi materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budow

d) protokdty odbioru poszczegdllnych etapéw robdiikgacych,

e) protokéty odbioru materiatow i wyrobow,

f)  wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byly zlecane przez budew

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wyjwane przed odbiorem budynku.

Wszystkie roboty obie B.08.00.00. podlegagasadom odbioru robdt zanikaeych.

10.

Podstawa ptatnéci

Ptaci sk za roboty wykonane w jednostkach podanych w pnKci
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sgta na stanowisko pracy

- wykonaniescian, naray, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztdwa

- uporadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resnegierialow

Przepisy zwazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymaganiaddnia przy odbiorze.

PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Ceraydwki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodndci dotycace cementu
powszechnegoaytku.

PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kigtegodnéci dotyczce
cementéw powszechnegaytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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2. ROBOTY POKRYWCZE

1.

1.1.

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikagihtécznej s wymagania dotyce wykonania
i odbioru pokrg¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

Zakres rob6t obych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynneci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie pokry dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elememtaystapcymi ponad dach
budynku tzn.:

B.10.01.00 Pokrycie dachu.

B.10.02.00 Obrébki blacharskie

B.10.03.00 Rynny.

Okrédlenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyg=e robdt

2.1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Materiaty

Wymagania ogdlne

2.2.

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacjzciwwilgociowych bitumicznych wg SST
B.16.00.00.

Papa asfaltowa na tkaninie techniczne;j

2.3.

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sklagla skaniny asfaltem PS40/175, z obustrmppowtoka
asfaltovg PS-85 i posypkmineralrn,. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Papa termozgrzewalna na osnowie z wiokninyepwbwej nawierzchniowa i podktadowa np wg

Swiadectwa ITB nr 974/93

2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypgtczami na garco

Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwér asfaltowy do gruntowania

2.6

Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B4B)2PN-EN 10203:1998
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3. Sprzt

Roboty mana wykona recznie lub przy ayciu dowolnego typu spetu.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonavpowinny by sprawne technicznie i spettia

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.

Materiaty naley przewoz¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki s§o aby

zabezpieczy opakowania przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Izolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfalidwya podiau drewnianym na pierwsgz

warstwe mazna zastosowapa na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Palczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub mnywystapcymi z dachu

elementami powinno kywykonane w taki sposéb, aby u#iwi¢ wyeliminowanie wptywu

odksztalcé dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych najestosowa wytacznie lepik asfaltowy, a do pap smotowych

lepik smolowy odpowiadaty wymaganiom norm matwowych. Mieszanie materiatdw

smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4. Grub& warstwy lepiku mgdzy podktadem i pierwaz warstwg izolacji oraz mgdzy

poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wyno$j0-1,5mm.

5.1.5. Szerok& zaktaddéw papy zaréwno podiwych jak i poprzecznych w kdej warstwie powinna

by¢ nie mniejsza i 10cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny lpyzesunite wzgkdem siebie.

5.2. Obrébki blacharskie

obrdbki blacharskie powinny bydostosowane do wielkoi pochylenia potfaci,
roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanegmaowykonywa o kazdej porze roku, lecz

w temperaturze nie #mzej od —15°C.

Robét nie mana wykonywa na oblodzonych podiach.

5.3. Rynny

rynny powinny by wykonane z materiatu pokrycia dachu i blachy,
powinny by taczone jak pokrycie,
spadki rynien w kierunku dwaoch rzygaczy,

rynny powinny mi€ wlutowane wpusty do rzygaczy,

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyjne
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a) Wymagana jak@é materiatow izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta przez
za&wiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakei zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rowno rzdnym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowez dokumentéw potwierdzaych przez
producenta ich jaléé nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmawagodnd¢ z dokumentaaj projektows
oraz sprawdzenie wdaiwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi saes
wytwaorcy.

W przypadku zastrzen co do zgodnéci materialu z zawiadczeniem o jakiai wystawionym
przez producenta — powiniendgn zbadany zgodnie z postanowieniami normspaowe;.

d) Nie dopuszcza sistosowania do robdét materiatéw izolacyjnych, kabrywiaciwosci nie
odpowiadag wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie naley stosowd rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramay).

f)  Wyniki odbiorow materiatow i wyrobéw powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Obmiar robot

Jednosti obmiarow robot jest:

- dla rob6t B.10.01.00 — hpokrytej powierzchni,

- dlarobét B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykowanynien.

llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uwzdhieniem zmian zaaprobowanych przez

Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Odbi6r robot

. Odbiér podiga

8.2.

» badania podiza naley przeprowadzaw trakcie odbioru cgciowego, podczas suchej pogody,
przed przysipieniem do krycia potaci dachowych,

e sprawdzenie réwrigi powierzchni podiga (deskowania) natg przeprowadz&za pomog faty
kontrolnej o dtugéci 2 m lub za pomeagcszablonu z podziagkmilimetrowa. Przéwit migdzy

sprawdzag powierzchm a tat nie powinien przekroczy5 mm.

Odbiér robo6t pokrywczych

* Roboty pokrywcze, jako roboty zanikag, wymagaj odbioréw czsciowych. Badania w czasie
odbioru czséciowego naley przeprowadza dla tych robot, do ktérych dagt p&niej jest
niemaliwy lub utrudniony.

Odbidr czsciowy powinien obejmowasprawdzenie:

- podiaza,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- dokfadndci wykonania poszczegdllnych warstw pokrycia,

- dokfadndci wykonania obrébek blacharskich i ich gpa#tenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru eZciowego powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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*  badania kacowe pokrycia naley przeprowadz&apo zakéczeniu robot, po deszczu.

Podstaw do odbioru robot pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdgaym odbidr czsciowy podiza oraz poszczegdllnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotycgce wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastogoych materiatow,

- protokdty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbiér kacowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykag@anpokrycia i obrébek

blacharskich i palczenia ich z urdzeniami odwadniagymi, a take wykonania na pokryciu

ewentualnych zabezpieazeksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior pokrycia z papy

» sprawdzenie przyklejenia papy do papy malerzeprowadzi przez nacicie i odrywanie paska
papy szerok&i nie wigkszej nz 5 cm, z tymze pasek papy nalg naca¢ nad miejscem
przyklejenia papy,

e sprawdzenie szerokoi zaktadow papy naky dokon& w trakcie odbiorow cgciowych i
koncowego przez pomiar szerako zaktadéw w trzech dowolnych miejscach nadea100 i

Doktadna¢ pomiaréw powinna wyno&ido 2 cm.

8.2.2. Odbior obrébek blacharskich i rynien powmigdejmowa:

e sprawdzenie prawidlowai polaczen poziomych i pionowych,
» sprawdzenie mocowania elementéw,

e sprawdzenie prawidiowai spadkdw rynien,

e sprawdzenie szczeldg polaczen rynien z rzygaczami.

9. Podstawa ptatnéci
B.10.01.00 Pokrycie z papy.

Placi st za ustalonilos¢ m izolacji z wykonaniem podi@ i warstwy wierzchnie.
B.10.02.00 Obrébki blacharskie.

Ptaci sk za ustaloailos¢ ,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podtq zalutowanie patzei,

- uporadkowanie stanowiska pracy.

B.10.03.00 Rynny

Ptaci sk za ustalomilo$¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i zalutowaniegoai,

- uporadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania idrad przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltostesowane na zimno.
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PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze \atwe;.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wibkizklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z hathlowej ocynkowanej i

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy aodigio

Pracownia Projektowo-Ustugowa M AGB UD - Bogdan Krawczyk
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3. IZOLACJE PRZECIWWODNE | PRZECIWWILGOCIOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaghteécznej (SST)aswymagania dotyece wyko-
nania i odbioru robo6t zwrkanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i pigetilgociowych
konstrukcji betonowychzelbetowych lub stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstana jako dokument przetargowy i kontrakto-
wy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionychpit. 1.1.

1.3. Zakres robot oblych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgoeigch konstrukcji betonowyclrelbetowych,
zwigzanych z remontem obiektow.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS& sgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naon
i wytycznych.

1.5. Ogdélne wymagania dotygze robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowvykonania robot, bezpieazstwo wszelkich czynriwi
na terenie budowy, metodyyte przy budowie oraz za ich zgodd@ dokumentagj projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robosanby¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentaciji projektowej.

Do wykonania robo6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaig warunki okréone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlatesst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z pfniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobactdwianych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o system@npegodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360,
z p&niejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboyziek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganaj

przez ww. ustawy lub rozpagdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwgdciowych na konstrukcjach betonowych,

zelbetowych dopuszczalne jest stosowanie agogihie materiatdbw zgodnych z dokumengacj

projektowa i posiadajcych aprobattechniczi do tego typu zastosowa

Pracownia Projektowo-Ustugowa M AGB UD - Bogdan Krawczyk
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2.2. Wymagania szczeqgobtowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolagjizpciwwodnych i przeciwwilgociowychas
2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni betwwgich
Do napraw uszkodze ubytkdédw betonu nalgy stosowa materiaty zgodne z SST dotycz napraw

konstrukcji betonowychelbetowych.

2.2.2. 1zolacje

Materialy izolacyjne powinny odpowiadla zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatdbw oraz w przypadku izolacjutnicznych by zgodne z norim PN-69/B-
10260.

2.2.2.1. I1zolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno medpy¢ stosowane nagtujace materiaty:

— roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiadaymaganiom normy PN-B-24620:1998,

— inne materialy przewidziane w dokumentacji progekej odpowiadajce wymaganiom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatéw iigutzgice aprobaty techniczne IBDIM do

tego typu zastosowia

2.2.2.2. I1zolacje wykonywane na goo

Do wykonywania izolacji na gaco mog, by¢ stosowane nagtujace materiaty:

— lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinnydpmwiad& wymaganiom normy PN-B-
24625:1998,

— papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowéada/maganiom norm: PN-90/B— 04615, PN-
92/B-27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998,

— inne materiaty przewidziane w dokumentacji prtjekej odpowiadajce wymaganiom podanym
w kartach technicznych stosowanych materiatéw iigutzgace aprobaty techniczne IBDIM do

tego typu zastosouia

3. Sprzt
Roboty zwazane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przegilgociowych na konstrukcjach
betonowych,zelbetowych i stalowych magby¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu
dowolnego sprgu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.
Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologich stosowanych
materiatow.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonaw@owinien by sprawny technicznie i spetdiavymagania

techniczne w zakresie BHP.

4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonavpowinny by sprawne technicznie i spettia
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.
Materiaty izolacyjne naley przewozé w oryginalnych opakowaniach producenta, w takisgo aby

zabezpieczy opakowania przed uszkodzeniem.

Pracownia Projektowo-Ustugowa M AGB UD - Bogdan Krawczyk
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Wykonanie robo6t powinno Iy zgodne kartami technicznymi stosowanych materiagtéormy

Wykonaweca przedstawi Inspektorowi nadzoru do alagpprojekt organizacji i harmonogram robot

uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakich ¢ola wykonywane roboty zwizane z wykonaniem

Podwykonawca robot izolacyjnych powinien posiadtbsowne do zadania referencje z wykonywa-

nia podobnych izolacji przeciwwodnych lub przecilgsciowych na konstrukcjach betonowych,

Ostatecza decyzg o zakwalifikowaniu przedstawionego przez WykonawRodwykonawcy do
wykonania izolacji przeciwwodnej podejmuje Inspeki@dzoru. Wykonawca nie m® przeniéc

wykonywania izolacji do innego Podwykonawcyz raaakceptowany przez Inspektora — bez jego

Roboty powinny b§ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatucigiolego oraz zgodnie
z normy, PN-69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob@timma migci¢ sic w granicach od +5°C do
+35°C i by¢ o0 3 stopnie wisza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinnatig wicksza nk 85%.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot:
PN-69/B-10260 i oraz warunkami technicznymi D2.
izolacji.
zelbetowych.
zgody.
5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowaoboczych

Rusztowania robocze powinny odpowiad@é/maganiom dotycgym rusztowa.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi byczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszckialery usurmé
wszystkie Iine czsci i substancje zaklocgie whzanie, takie jak pyly, oleje, ttuszcze, resztki
srodkéw piekgnacyjnych i zwizanych z szalunkiem itd. Zagienia i mate uszkodzenia naje
wyréwnat, a wiksze ubytki wypetrd, zgodnie z zaleceniami SST dotycej napraw konstrukcji
betonowych zelbetowych.

Materialy do napraw konstrukcji betonowychzelbetowych powinny by zgodne z zaleceniami
Producenta materiatéw izolacyjnych.

| odwrotnie, materialy izolacyjne powinny dygodne z zaleceniami Producenta materiatow do na-
praw konstrukcji betonowychzelbetowych.

Bezparednio przed pokryciem betonu izolacpalezy powierzchng betonu przedmuclkasprzo-
nym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacjiipowodpowiada zaleceniom podanym w kar-

tach technicznych stosowanych materiatéw i ich batach technicznych.

5.2.3. Gruntowanie
Powierzchnie betonowe i stalowe powinny¢bgruntowane za pomacsrodkow gruntugcych,

zalecanych przez Producenta materiatu izolacyjnedobedacych elementem danego materiatu
Pracownia Projektowo-Ustugowa M AGB UD - Bogdan Krawczyk
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izolacyjnego zgodnie z kart technicza Producenta i aprobatechnicza.

5.2.4. Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwizane z wykonaniem izolacji winny &yprowadzane z zachowaniem wymaga

dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kamechnicznych Producenta i aprobat
technicznych.

Metody wykonania izolacji:

— malowanie gdzlem,

— nanoszenie watkiem,

— natryskiwanie,

— szpachlowanie,

— przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiat@slacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw izolacji halerzestrzega zalecanych przez Producenta
zakresOw temperatur otoczenia i padi@raz wilgotnéci podtaza i powietrza.

Podlae oraz kada nanoszona warstwa powinny ¢bydebrane przez Inspektora nadzoru.
Przystpienie do kolejnych etapéw robo6t sonasipi¢c po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez

Inspektora do Dziennika Budowy.

5.2.5. Wykonanie warstwy ochronnej
Prace zwizane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji witoy¢ prowadzone z zachowaniem
wymaga dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraastanowié@ SST dotyczcej

wykonywania konstrukcji betonowycheélbetowych, jak i niniejszej SST.

Kontrola jakosci

Kontrola rob6t obejmuje:

— stwierdzenie wkxiwej jakasci materiatlu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodig sposobu magazynowania z zaleceniami Produceait@riatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrok prawidtowaci przygotowania powierzchni (wizualna ocena pragg@nia powierzchni
pod wzgkdem roéwndci, braku plam i zabrud#g,

— kontrok wytrzymatcci betonu na odrywanie,

— kontrok prawidtowagci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonanial@&gi z ocen jedno-
rodnasci wykonania powtok, stwierdzeniem brakecperzy, ztuszczelub odspojé itp.),

— o0znaczenie rzeczywistej grudleo powtoki (grubd¢ powtoki winna by zgodna z warkwia
podar, w dokumentacji projektowej i zgodna z zalecenidroducenta; gruldo t¢ okresla sk
jako sredni arytmetycza z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez ékdpra; grubét
okresla sk metodami nieniszgzymi lub niszczcymi w sposob zgodny z aprobaéchnicza,

— kontrok poprawnéci naprawienia kidéw w wykonanej izolacji,

— kontrok wykonania warstwy ochronnej,

— o0znaczenie przyczepdtb izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

Ocena poszczegdlnych etapow robét potwierdzanavjgisem do Dziennika Budowy.
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7. Obmiar robot
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dolentacy

projektowa i obmiarem w terenie.

8. 0Odbidr robot

Podlae oraz kada nanoszona warstwa powinny¢hydebrane przez fgniera. Przysipienie do ko-
lejnych etapow robét nie nasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezylmera do Dzien-
nika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, niniejsa SST

i wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji podanych
w dokumentacji projektowej, przywotanych normach l punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty

wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci

Podstaw ptatngci stanowi cena za 1 mvykonanej izolacji, zgodnie z dokumentagirojektows,
obmiarem robdt, atestem Producenta izolacji i @gakasciowa na podstawie wynikdw pomiarow
i bada.

Cena jednostkowa zawiera rowhimapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy:
1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie pagltetalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Metody przygotowania powonzi.
Czes¢ 1: Zasady ogolne.

2. PN-EN ISO 8504-2:2002  Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powotna.
Czes$¢ 2: Obrdbka strumieniowgéeierna.

3. PN-ENISO 11124-1:2000 Przygotowanie paghistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktoéw. Wymagania techniczne datgez
metalowychécierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-
sciernej. Czs¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

4. PN-ENISO 11126-1:2001 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wymagania techniczne datgez
niemetalowycttcierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-

sciernej. Czs¢ 1: Ogdélne wprowadzenie i klasyfikacja.

5. PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagantiadania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory agfale stosowane na zimno.
PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowolimerowy z wypetniaczami

stosowany na gaco.
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PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Mgtoalda.
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna nawie& zdwojonej przeszywanej

z tkaniny szklanej i welonu szklanego.

10. PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii ludorti@ aluminiowej.
11. PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na weloni&kian szklanych.
12. PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby poknewWigciwosci wymagane

w odniesieniu do wyrobéw stosowanych w systemaehahskich.

13. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcgoste. Wymagania i badania.

14. PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Termimefinicje dotyczace wyrobéw
lakierowych. Czs¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody
naktadania.

15. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Octarzed korozjkonstrukcji stalowych
za pomog ochronnych systeméw malarskich.e€z4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

16. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie pagitstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysi@owierzchni.
Stopnie przygotowania niezabezpieczonych pogd&talowych
oraz po catkowitym usuetiu natezonych powitok.

18. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie pagitstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czyst@owierzchni.
Stopnie przygotowania wcaaej pokrytych powtokami podity
stalowych po miejscowym usugeiu tych powtok.

18. PN-70/H-91051 Ochrona przed koro&rzygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.

19. PN-701H-91052 Ochrona przed kogog)cena przygotowania powierzchni stali,
staliwa,zeliwa do malowania.

10.2. Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlae&sft jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2416; z piniejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemienpagodndci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pMmiejszymi zmianami).
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5. NAPRAWA KONSTRUKCJI BETONOWYCH | ZELBETOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaahtécznej (SST)swymagania dotycce wyko-
nania i odbioru rob6t zwranych z wykonaniem napraw konstrukcji betonowyaibhetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstasa jako dokument przetargowy i kontrakto-
wy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionychpht. 1.1.

1.3. Zakres robét obfych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnci umaliwiajace i majce na celu
wykonanie napraw konstrukcji betonowyckeibetowych, zwgzanych z remontem obiektow.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS& sgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naon
i wytycznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyge robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowvykonania robot, bezpieazstwo wszelkich czynriwi
na terenie budowy, metodyyte przy budowie oraz za ich zgodd@ dokumentagj projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robésznby¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robo6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaig warunki okréone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaméstt jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z piejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemienpcaodndci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z piejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboyziek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganaj

przez ww. ustawy lub rozpardzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania napraw konstrukcji betonowychzélbetowych dopuszczalne jest stosowanie

wytacznie systemowych zestawdéw do napraw i iniekcji starkcji betonowych izelbetowych

zgodnych z dokumentagcprojektows i posiadajgcych aprobat techniczna do tego typu zastoséwa

oraz betonow zgodnych z SST dotyezwykonywania konstrukcji betonowyclzelbetowych.

Materialy do napraw konstrukcji betonowyclalbetowych powinny spetntéawymagania normy

PN-EN 1504-1:2000.
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2.2. Wymagania szczeqgobtowe

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu napraw $touakcji betonowych zelbetowych s.

2.2.1. Materialy do napraw podim

Do napraw konstrukcji betonowyclhiélbetowych najogciej stosuje i nastpujace materiaty:

— beton,

— beton natryskowy,

— zaprawy typu PC (Polimer Concrete),

— zaprawy typu PCC (Polimer Cement Concrete),

— zaprawy szpachlowe.

Beton stosowany do napraw konstrukcji betonowygéllbetowych powinien odpowiadavymaga-
niom dokumentacji projektowej oraz SST dotya wykonywania konstrukcji betonowychzel-
betowych.

Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrusejonowych zelbetowych powinien odpowia-

da¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejs<¥8T.

2.2.2. Materialy do iniekcji

Do wykonywania iniekcji rys w konstrukcjach betonmh i zelbetowych najogciej stosuje si
nastpujace materiaty:

— zywice epoksydowe — przgtie do wykonania,

— zywice poliuretanowe,

— zywice akrylowe,

— zaczyny i suspencje cementowe,

— materialy uzupetniage (wentyle, zawory, zaprawy do uszczelnienia).

Materiat iniekcyjny stosowany do napraw konstrukgtonowych elbetowych powinien odpowia-

dat wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniej<8T.

3. Sprzt
Roboty zwhzane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowygzéllhetowych mog by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przyzyciu dowolnego spktu przeznaczonego do wykonania zamie-
rzonych robot.
Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technelogich stosowanych
materiatéw do napraw konstrukcji betonowycteibetowych.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonawgowinien by sprawny technicznie i spetdiavymagania

techniczne w zakresie BHP.

4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonavpowinny by sprawne technicznie i spettia
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.
Materiaty naley przewozé w oryginalnych opakowaniach producenta, w takis§p aby zabezpie-

czy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przednigm.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robo6t

Wykonanie rob6t powinno lByzgodne normp PN-S-10040:1999, SST dotyca wykonywania
konstrukcji betonowychielbetowych oraz warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacjijgkio organizacji i harmonogram robét
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakich ¢ola wykonywane roboty zwizane z wykonaniem
napraw konstrukcji betonowyclzelbetowych.

Wykonawca nie mze zlecé wykonywania napraw innemu Podwykonawcy bez zgodyna-
wiajacegdo.

Roboty powinny by prowadzone pod nadzorem Producenta materiatéw agwaw konstrukcji
betonowych izelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi kyfrobatami technicznymi
stosowanych materiatow.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob@timea migci¢ sig w granicach od +5°C do
+25°C i by¢ 0 3 stopnie wysza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinnatig wicksza nk 80%.

5.2. Zakres wykonywania rob6t

5.2.1. Przygotowanie rusztowaoboczych stajcych

Rusztowania robocze powinny odpowidd@é/maganiom dotycgej rusztowa.
5.2.2. Naprawy powierzchniowe

5.2.2.1. Przygotowanie powierzchni

Skorodowane elementy konstrukcji betonowyctelbetowych powinny by usungte przez skucie,
piaskowanie lub iycie wody pod wysokim énieniem (lanca wodna). Stal zbrojenwpwalery
oczysci¢ do stopnia czystai wymaganego w kartach technicznych stosowanydieniagow.
Naprawiana powierzchnia musibgczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszdaeton nie mze
wykazywa oznak korozji. Nalgy usura¢ wszystkie line czsci i substancje zaklocge wizanie,
takie jak pyty, oleje i thuszcze itd.

Bezparednio przed naprayynalezy powierzchng betonu przedmuclkisprzonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do napraw powinny odptadiazaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatow i ich aproldatachnicznych odriie:

— wytrzymatdci podtaza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),

— temperatury podia,

— wilgotnadsci podtaza,

— szorstkéci.

5.2.2.2. Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinnydgruntowane (jgeli zestaw przewiduje zastosowanie gruntu) za
pomoa srodkdéw gruntujcych, kedacych elementem danego zestawu do napraw konstrukcji

betonowych elbetowych zgodnie z kartechniczia Producenta i aprobatechniczna.

5.2.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbriojegj
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Stal zbrojeniowa powinna byabezpieczana antykorozyjnie #gd zestaw przewiduje
zastosowanie zabezpieczenia) za pamoocdkéw, kedacych elementem danego zestawu do napraw

konstrukcji betonowychzelbetowych zgodnie z kartechniczia Producenta i aprokatechniczna.

5.2.2.4. Wykonanie wypenienia i warstwy wyréwiee;

Wypetnienie i warstwa wyrownaga powinna b§ wykonywana za pomacmateriatéw kdacych
elementem danego zestawu do napraw konstrukcjinbetgch i zelbetowych zgodnie z kart
technicza Producenta i aprobatechnicza.

Prace zwjzane z wykonaniem naprawy winny coyprowadzone z zachowaniem wymaga
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kaxtnicznych Producenta i aprobat technicznych
wydanych dla stosowanego materiatu.

Przy naktadaniu poszczegollnych warstw materiatopransczych naley przestrzega zalecanych
przez Producenta sposobow naktadania materiatdwanagych, stanu podta, zakreséw tempera-
tur otoczenia i podita oraz wilgotnéci podtaza i powietrza.

Podiae oraz kada nanoszona warstwa powinna lnpdebrana przez Inspektora. Prap#&nie do
kolejnych etapow robo6t nie nasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezyhmera do
Dziennika Budowy.

5.2.3. Iniekcje

5.2.3.1. Przygotowanie rys

Skorodowane elementy konstrukcji betonowyctelbetowych powinny by usunete przez skucie,
piaskowanie lub zycie wody pod wysokim éhieniem (lanca wodna).

Iniektowana rysa musi Byoczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczysgzcbheton wokét rysy nie
moze wykazyw& oznak korozji. Nalgy usumé¢ wszystkie ldne czsci i substancje zakidcage
wiazanie, takie jak pyly, oleje i tluszcze itd.

Bezparednio przed wykonaniem warstwy zamyagj rys, naleyy ryss przedmucha sprezonym
powietrzem.

Sposbéb przygotowania rys do iniekcji powinien odim& zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw iniekcyjnyathiaprobatach technicznych odnie:

— temperatury podia,

— wilgotnasci podtaza.

Po oczyszczeniu, wzdiuysy naley zamontowa wentyle do iniekcji. Stosuje gswentyle czynne,
przez ktore wtaczanyghzie srodek iniekcyjny oraz wentyle bierne shige do odpowietrzenia. Na
wentylach czynnych montujegszawory.

Rozstaw wentyli zaley od rozstawu rys i powinien odpowiagdaartaiciom podanym w dokumen-
tacji projektowej lub kartach technicznych Produeaemateriatu iniekcyjnego.

Otwory do osadzenia wentyli wiercigspod kitem 45°, tak aby otwér prze¢iryse mniej wiecej
w potowie gkbokdici rysy. Srednica otworu zals do wymiaréw wentyla.

Po osadzeniu wentyli rgsuszczelnia gi naktadajc sk wzdtuz niej warstwe pokrywapca o szero-
kosci ok. 10 cm i grubéri ok. 3 mm. Do wykonania zamkwia rys stosowanalezy materialy stoso-
wane do napraw powierzchniowych betonu.

Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlegdiodowi przez liyniera. Przysipienie od ko-
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lejnych etapow rob6t nie nasipic po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezyimera
do Dziennika Budowy.
5.2.3.3. Wykonanie iniekcji
Iniekcja (wypetnienie rys) powinna byvykonywana zgodnie z kartechnicza Producenta i apro-
bat, techniczr stosowanego do iniekcji materiatu.
Prace zwizane z wykonaniem iniekcji rys w konstrukcjach netwych izelbetowych winny b§
prowadzone z zachowaniem wymagaokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart
technicznych Producenta i aprobat technicznych wycka przez dla stosowanego materiatu.
Przy wykonywaniu iniekcji nalgy przestrzegazalecanych przez Producenta sposobéw wykonania
iniekcji, stanu podiza, zakreséw temperatur otoczenia i padtoraz wilgotnéci podiaza i powie-
trza.
Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przezymiera.
Przystpienie do kolejnych etapéw robo6t sonasipi¢c po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez

Inzyniera do Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci

Kontrola rob6t obejmuje:

— stwierdzenie wkxiwej jakasci materiatlu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodic sposobu magazynowania z zaleceniami Produceait@riatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrok prawidlowdaci przygotowania powierzchni (wizualna ocena pragga@nia powierzchni
z ocen dokladndci usunécia skorodowanych elementéw betonowych, doktadinaczyszczenia
zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstkgowierzchni oraz stwierdzeniem braku plam i za-
brudze),

— kontrok prawidtowaci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego staiojeniowej (wizualna
ocena wykonania pokrycia z ocemednorodnéci wykonania powitok, stwierdzeniem braku
pecherzy, ziuszczei odspoja itp.),

— kontrok prawidtowaci wykonania wypetnienia i warstwy wyrOwngej (wizualna ocena
wykonania wypetnienia i warstwy wyréwragej z ocea jednorodnéci wykonania,
stwierdzeniem brakuggherzy, zluszczei odspoja itp.),

— o0znaczenie przyczepstdh materiatdbw naprawczych na odrywanie (wytrzymétonaterialow
naprawczych na odrywanie winnacbggodna z warkeia podamn przez Producenta; okia sk
jako sredni arytmetyczn z kilku pomiardw w miejscach wskazanych przezyiera;
wytrzymatas¢ na odrywanie oki&a sie metodami niszegymi dlatego miejsca po badaniu nagle
ponownie napraw),

— kontrok prawidtowdci przygotowania rysy (wizualna ocena przygotowaguaierzchni z ocemn
doktadndci usungcia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzdmiaku zabrudze
oraz sposobu osadzenia wentyli i zamkid rysy),

— kontrok prawidtowdgci wykonania iniekcji — wypelnienia rysy (wizualnacena wykonania

iniekcji z ocen jednorodnéci wykonania wypetnienia),
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Kontrola rob6t powinna dyprzeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807 -9R2HKB-
01814 lub PN-EN 1542:2000.

Ocena poszczegolnych etapéw robot potwierdzanavgisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot
Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej naprawy konstrukcjidmowych izel-

betowych zgodnie z dokumentagjrojektows i obmiarem w terenie.

Odbior robot
Naprawe konstrukcji betonowych felbetowych uznaje siza wykonan zgodnie z dokumentagj

projektowa, niniejsz SST i wymaganiami ltyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowa-
niem tolerancji podanych w dokumentacji projektowgjzywotanych normach, aprobatach tech-

nicznych lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SSTydayniki pozytywne.

Podstawa ptatnéci

Podstaw ptatndci stanowi cena za 1°maprawionej powierzchni betonowej, zgodnie z dobmita-
Cja projektows, obmiarem robét, atestem Producenta materiatéwemagzych i ocespjakasciowa na

podstawie wynikéw pomiaréw i bafla

Odbior robot
Naprave konstrukcji betonowych felbetowych uznaje siza wykonan zgodnie z dokumentagj

projektowa, niniejsa SST i wymaganiami lktyniera, jereli wszystkie pomiary i badania z zachowa-
niem tolerancji podanych w dokumentacji projektowgjzywotanych normach, aprobatach tech-

nicznych lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SSTydayniki pozytywne.

Podstawa ptatnéci

Podstaw ptatndci stanowi cena za 1 Tmaprawionej powierzchni betonowej, zgodnie z dokom
tacjy projektows, obmiarem robot, atestem Producenta materiatowemagzych i oces jakosciowa
na podstawie wynikéw pomiaréw i bada

Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykamaobot,

— opracowanie ,Projektu organizacji robot” wrazarmonogramem,

— przygotowanie i oczyszczenie pozHo

— oczyszczenie i przygotowanie rys do iniekcji,

— przygotowanie materiatdbw do napraw konstrukcjphewych izelbetowych,

— wykonanie iniekcji rys,

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stabjebiowej,

— wykonanie warstwy gruntygej,

— wykonanie wypetnienia i warstwy wyrownggj,

— piekgnacja wykonanych napraw,

— przeprowadzenie nieathhych bada i pomiarébw wymaganych SST lub zleconych przez
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Inspektora,
— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiar6ada,

— oczyszczenie i upagdkowanie terenu robdét.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy:
1. PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrongipraw konstrukcji betonowych.

Definicje, wymagania, kontrola jaka i ocena zgodriei. Definicje.

2. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukg®hbowe zelbetowe i spgzone.
Wymagania i badania.

3. PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenianddwnictwie.

4. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczeniawddanictwie. Konstrukcje betonowe
I zelbetowe. Metoda badania przyczegmgowtok ochronnych.

5. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrongpraw konstrukcji betonowych.

Metody bada. Pomiar przyczeprioi przez odrywanie.

10.2. Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlame&sf jednolity: Dz. U. z 2043 r. Nr 207,

poz. 2016, z pMmiejszymi zmianami).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobactdwianych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemienpczgodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pMmiejszymi zmianami).

4. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiedaia 10.09.1998 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiddbudowle kolejowe i ich usytuowanie
(Dz. U. 21998 r., Nr 151, poz. 987).

5. D2 Warunki techniczne dla kolejowych obiektdwinieryjnych.
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