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1. ROBOTY MUROWE - POKRYCIE 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru murów z materiałów ceramicznych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie murów zewnętrznych obiektów tzn.: pokrycie dachu. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 

2.  Materiały 

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 

Do przygotowania zapraw stosować moŜna kaŜdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. 

Niedozwolone jest uŜycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 

tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2. Wyroby ceramiczne 

2.2.1. Cegła budowlana pełna klasa 

• Wymiary ponad normowe 

• Masa ponad 4,0 kg 

• Cegła budowlana pełna powinna odpowiadać aktualnej normie państwowej – poza 

wymiarami. 

• Dopuszczalna liczba cegieł połówkowych, pękniętych całkowicie lub z jednym pęknięciem 

przechodzącym przez całą grubość cegły o długości powyŜej 6mm nie moŜe przekraczać 

dla cegły – 10% cegieł badanych. 

• Nasiąkliwość nie powinna być wyŜsza niŜ 24%. 

• Wytrzymałość na ściskanie 10,0 MPa 

• Gęstość pozorna 1,7-1,9 kg/dm3 

•  Współczynnik przewodności cieplnej 0,52-0,56 W/mK 
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•  Odporność na działanie mrozu po 25 cyklach zamraŜania do –15°C i odmraŜania – brak 

uszkodzeń po badaniu. 

•  Odporność na uderzenie powinna być taka, aby cegła puszczona z wysokości 1,5m na inne 

cegły nie rozpadła się. 

2.2.2. Cegła budowlana pełna klasy 15 wg PN-B-12050:1996 

• Wymiary jak poz. 2.2.1. 

• Masa 4,0-4,5 kg. 

• Dopuszczalna ilość cegieł połówkowych, pękniętych do 10% ilości cegieł badanych 

• Nasiąkliwość nie powinna być większa od 16%. 

• Wytrzymałość na ściskanie 15 MPa. 

• Odporność na działanie mrozu jak dla cegły klasy 10 MPa. 

• Odporność na uderzenie powinna być taka, aby cegła upuszczona z wysokości 1,5 m na 

inne cegły nie rozpadła się na kawałki; moŜe natomiast wystąpić wyszczerbienie lub jej 

pęknięcie. Ilość cegieł nie spełniających powyŜszego wymagania nie powinna być większa 

niŜ: 

– 2 na 15 sprawdzanych cegieł 

– 3 na 25 sprawdzanych cegieł 

– 5 na 40 sprawdzanych cegieł. 

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 

Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. 

Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla marki 30: 

cement:  ciasto wapienne:  piasek 

1  :  1  :  6 

1  :  1  :  7 

1 :  1,7  :  5 

cement:  wapienne hydratyzowane:  piasek 

1  :  1  :  6 

1  :  1  :  7 

Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla marki 50: 

cement:  ciasto wapienne:  piasek 

1 :  0,3 :  4 

1 :  0,5 :  4,5 

cement:  wapienne hydratyzowane:  piasek 

1 :  0,3 :  4 

1 :  0,5 :  4,5 

– Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 

– Zaprawę naleŜy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana moŜliwie wcześnie po 

jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 

Do zapraw murarskich naleŜy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 



 

Pracownia Projektowo-Usługowa    - - M BAG UD Bogdan Krawczyk
99-300 Kutno, ul. G.Narutowicza 8, tel.(024) 254-98-11, tel/fax(024) 254-65-31; e-mail: magbud@pro.onet.pl  

3

Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować cement portlandzki z dodatkiem ŜuŜla lub 

popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ŝe temperatura otoczenia w ciągu 

7 dni od chwili zuŜycia zaprawy nie będzie niŜsza niŜ+5°C. 

Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować wapno suchogaszone lub gaszone w postaci 

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i 

jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. 

Skład objętościowy zapraw naleŜy dobierać doświadczalnie, w zaleŜności od wymaganej marki 

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaleca się zastosowanie zaprawy jak w projekcie. 

3.  Sprzęt 

Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 

Materiały i elementy mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszko-

dzeniami lub utratą stateczności. 

5. Wykonanie robót 

Wymagania ogólne: 

a) Mury naleŜy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin, 

do sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem. 

b) Mury naleŜy wznosić moŜliwie równomiernie na całej ich długości. W miejscu połączenia 

murów wykonanych niejednocześnie naleŜy stosować strzępia zazębione końcowe. 

c) Cegły układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. 

Przy murowaniu cegłą suchą, zwłaszcza w okresie letnim, naleŜy cegły przed ułoŜeniem w mu-

rze polewać lub moczyć w wodzie. 

d) Wnęki i bruzdy instalacyjne naleŜy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów. 

e) Mury grubości mniejszej niŜ 1 cegła mogą być wykonywane przy temperaturze powyŜej 0°C. 

f) W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy 

murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych 

(np. przez przykrycie folią lub papą). Przy wznawianiu robót po dłuŜszej przerwie naleŜy 

sprawdzić stan techniczny murów, łącznie ze zdjęciem wierzchnich warstw cegieł i uszkodzonej 

zaprawy. 

5.1. Mury z cegły pełnej 

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych. 

– 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubość nie powinna przekraczać 

17 mm, a minimalna 10 mm, 

– 10 mm w spoinach pionowych podłuŜnych i poprzecznych, przy czym grubość maksy-

malna nie powinna przekraczać 15 mm, a minimalna – 5 mm. 
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Spoiny powinny być dokładnie wypełnione zaprawą. W ścianach przewidzianych do 

tynkowania nie naleŜy wypełniać zaprawą spoin przy zewnętrznych licach na głębokości 5-10 

mm. 

5.1.2. Stosowanie połówek i cegieł ułamkowych. 

Liczba cegieł uŜytych w połówkach do murów nośnych nie powinna być większa niŜ 15% 

całkowitej liczby cegieł. 

a) JeŜeli na budowie jest kilka gatunków cegły (np. cegła nowa i rozbiórkowa), naleŜy 

przestrzegać zasady, Ŝe kaŜda ściana powinna być wykonana z cegły jednego wymiaru. 

b) Połączenie murów stykających się pod kątem prostym i wykonanych z cegieł o grubości 

róŜniącej się więcej niŜ o 5mm naleŜy wykonywać na strzępia zazębione boczne. 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Materiały ceramiczne 

Przy odbiorze cegły naleŜy przeprowadzić na budowie: 

• sprawdzenie zgodności klasy oznaczonej na cegłach z zamówieniem i wymaganiami stawianymi 

w dokumentacji technicznej, 

• próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: 

– wymiarów i kształtu cegły, 

– liczby szczerb i pęknięć, 

– odporności na uderzenia, 

– przełomu ze zwróceniem szczególnej uwagi na zawartość margla. 

W przypadku niemoŜności określenia jakości cegły przez próbę doraźną naleŜy ją poddać badaniom 

laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu). 

6.2. Zaprawy 

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, naleŜy kontrolować jej markę i 

konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów 

powinny być kaŜdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

6.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów przyjmować wg poniŜszej tabeli 

 

Dopuszczalne odchyłki [mm] 
Rodzaj odchyłek 

mury spoinowane mury niespoinowane 
Zwichrowania i skrzywienia: 
– na 1 metrze długości 
– na całej powierzchni 

 
3  

10 

 
6 

20 
Odchylenia kaŜdej warstwy od poziomu 
– na 1 m długości 
– na całej długości 

 
1 

15 

 
2 

30 
Odchylenia górnej warstwy od poziomu 
– na 1 m długości 
– na całej długości 

 
1 

10 

2 
10 

 

7.  Obmiar robót 
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Jednostką obmiarową robót jest – m2 muru o odpowiedniej grubości. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 

InŜyniera i sprawdzonych w naturze. 

8.  Odbiór robót 

8.1. Odbiór robót murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót 

wykończeniowych. 

Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 

a) dokumentacja techniczna, 

b) dziennik budowy, 

c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 

d) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 

e) protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 

f) wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę, 

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku. 

8.2. Wszystkie roboty objęte B.08.00.00. podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9.  Podstawa płatności 

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 

Cena obejmuje: 

– dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy 

– wykonanie ścian, naroŜy, przewodów dymowych i wentylacyjnych 

– ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań 

– uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów 

10.  Przepisy związane 

PN-68/B-10020  Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze. 

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. 

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegły kratówki. 

PN-EN 197-1:2002  Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 

powszechnego uŜytku. 

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 

PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami. 

PN-EN 197-1:2002  Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące  

cementów powszechnego uŜytku. 

PN-97/B-30003  Cement murarski 15. 

PN-88/B-30005  Cement hutniczy 25. 

PN-86/B-30020  Wapno. 

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy. 
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2. ROBOTY POKRYWCZE 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi i elementami wystającymi ponad dach 

budynku tzn.: 

B.10.01.00 Pokrycie dachu. 

B.10.02.00 Obróbki blacharskie 

B.10.03.00 Rynny. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 

2.  Materiały 

2.1. Wymagania ogólne 

2.1.1. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg SST 

B.16.00.00. 

2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej 

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej składa się z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronną powłoką 

asfaltową PS-85 i posypką mineralną. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997. 

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z włókniny poliestrowej nawierzchniowa i podkładowa np wg 

Świadectwa ITB nr 974/93 

2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami na gorąco 

Wymagania wg PN-B-24625:1998 

2.5. Roztwór asfaltowy do gruntowania 

Wymagania wg normy PN-B-24620:1998. 

2.6. Blacha stalowa ocynkowana biała wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998 
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3.  Sprzęt 

Roboty moŜna wykonać ręcznie lub przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać 

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 

Materiały naleŜy przewozić w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposób, aby 

zabezpieczyć opakowania przed uszkodzeniem. 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Izolacje papowe 

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podłoŜu drewnianym na pierwszą 

warstwę moŜna zastosować papę na tekturze odmiany 400/1200. 

5.1.2. Połączenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystającymi z dachu 

elementami powinno być wykonane w taki sposób, aby umoŜliwi ć wyeliminowanie wpływu 

odkształceń dachu na tynk. 

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych naleŜy stosować wyłącznie lepik asfaltowy, a do pap smołowych 

lepik smołowy odpowiadający wymaganiom norm państwowych. Mieszanie materiałów 

smołowych i asfaltowych jest niedopuszczalne. 

5.1.4. Grubość warstwy lepiku między podkładem i pierwszą warstwą izolacji oraz między 

poszczególnymi warstwami izolacji powinno wynosić 1,0-1,5mm. 

5.1.5. Szerokość zakładów papy zarówno podłuŜnych jak i poprzecznych w kaŜdej warstwie powinna 

być nie mniejsza niŜ 10cm. 

Zakłady arkuszy kolejnych warstw papy powinny być przesunięte względem siebie. 

5.2. Obróbki blacharskie 

• obróbki blacharskie powinny być dostosowane do wielkości pochylenia połaci, 

• roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej moŜna wykonywać o kaŜdej porze roku, lecz 

w temperaturze nie niŜszej od –15°C. 

Robót nie moŜna wykonywać na oblodzonych podłoŜach. 

5.3. Rynny  

• rynny powinny być wykonane z materiału pokrycia dachu i blachy, 

• powinny być łączone jak pokrycie, 

• spadki rynien w kierunku dwóch rzygaczy, 

• rynny powinny mieć wlutowane wpusty do rzygaczy, 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Materiały izolacyjne 
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a) Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta przez 

zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym 

równo rzędnym dokumentem. 

b) Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 

producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 

c) Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować zgodność z dokumentacją projektową 

oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami 

wytwórcy. 

W przypadku zastrzeŜeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym 

przez producenta – powinien być on zbadany zgodnie z postanowieniami normy państwowej. 

d) Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości nie 

odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 

e) Nie naleŜy stosować równieŜ materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

f) Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być kaŜdorazowo wpisywane do dziennika 

budowy. 

7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest: 

– dla robót B.10.01.00 – m2 pokrytej powierzchni, 

– dla robót B.10.02.00 oraz B.10.03.00 – 1 m wykonanych rynien. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 

Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

8.  Odbiór robót 

8.1. Odbiór podłoŜa 

• badania podłoŜa naleŜy przeprowadzać w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej pogody, 

przed przystąpieniem do krycia połaci dachowych, 

• sprawdzenie równości powierzchni podłoŜa (deskowania) naleŜy przeprowadzać za pomocą łaty 

kontrolnej o długości 2 m lub za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit między 

sprawdzaną powierzchnią a łatą nie powinien przekroczyć 5 mm. 

8.2. Odbiór robót pokrywczych 

• Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie 

odbioru częściowego naleŜy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest 

niemoŜliwy lub utrudniony. 

Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 

– podłoŜa, 

– jakości zastosowanych materiałów, 

– dokładności wykonania poszczególnych warstw pokrycia, 

– dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem. 

Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
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• badania końcowe pokrycia naleŜy przeprowadzać po zakończeniu robót, po deszczu. 

Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 

– dokumentacja techniczna, 

– dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoŜa oraz poszczególnych 

warstw lub fragmentów pokrycia, 

– zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, 

– protokóły odbioru materiałów i wyrobów. 

Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek 

blacharskich i połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a takŜe wykonania na pokryciu 

ewentualnych zabezpieczeń eksploatacyjnych. 

8.2.1. Odbiór pokrycia z papy 

• sprawdzenie przyklejenia papy do papy naleŜy przeprowadzić przez nacięcie i odrywanie paska 

papy szerokości nie większej niŜ 5 cm, z tym Ŝe pasek papy naleŜy naciąć nad miejscem 

przyklejenia papy, 

• sprawdzenie szerokości zakładów papy naleŜy dokonać w trakcie odbiorów częściowych i 

końcowego przez pomiar szerokości zakładów w trzech dowolnych miejscach na kaŜde 100 m2. 

Dokładność pomiarów powinna wynosić do 2 cm. 

8.2.2. Odbiór obróbek blacharskich i rynien powinien obejmować: 

• sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych, 

• sprawdzenie mocowania elementów, 

• sprawdzenie prawidłowości spadków rynien, 

• sprawdzenie szczelności połączeń rynien z rzygaczami. 

9.  Podstawa płatności 

B.10.01.00 Pokrycie z papy. 

Płaci się za ustaloną ilość m2 izolacji z wykonaniem podłoŜa i warstwy wierzchniej. 

B.10.02.00 Obróbki blacharskie. 

Płaci się za ustaloną ilość „m” obróbki wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

– przygotowanie, 

– zmontowanie i umocowanie w podłoŜu, zalutowanie połączeń, 

– uporządkowanie stanowiska pracy. 

B.10.03.00 Rynny  

Płaci się za ustaloną ilość „m” rynien wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

– przygotowanie, 

– zmontowanie, umocowanie i zalutowanie połączeń, 

– uporządkowanie stanowiska pracy. 

10.  Przepisy związane 

PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 
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PN-B-27617/A1:1997  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 

PN-B-27620:1998  Papa asfaltowa na welonie z włókien szklanych. 

PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i 

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
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3. IZOLACJE PRZECIWWODNE I PRZECIWWILGOCIOWE 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wyko-

nania i odbioru robót związanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych 

konstrukcji betonowych, Ŝelbetowych lub stalowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakto-

wy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, Ŝelbetowych, 

związanych z remontem obiektów. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach 

i wytycznych. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności 

na terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, 

SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 

2.  Materiały 

2.1. Wymagania ogólne 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej 

SST i dokumentacji projektowej. 

Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w: 

–  ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, 

poz. 2016; z późniejszymi zmianami), 

–  ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), 

–  ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360, 

z późniejszymi zmianami). 

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej 

przez ww. ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 

Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, 

Ŝelbetowych dopuszczalne jest stosowanie wyłącznie materiałów zgodnych z dokumentacją 

projektową i posiadających aprobatę techniczną do tego typu zastosowań. 
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2.2. Wymagania szczegółowe 

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych są: 

2.2.1. Materiały do przygotowania powierzchni betonowych 

Do napraw uszkodzeń i ubytków betonu naleŜy stosować materiały zgodne z SST dotyczącą napraw 

konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych. 

2.2.2. Izolacje 

Materiały izolacyjne powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych 

stosowanych materiałów oraz w przypadku izolacji bitumicznych być zgodne z normą PN-69/B-

10260. 

2.2.2.1. Izolacje wykonywane na zimno 

Do wykonywania izolacji na zimno mogą być stosowane następujące materiały: 

– roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-B-24620:1998, 

– inne materiały przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadające wymaganiom podanym 

w kartach technicznych stosowanych materiałów i posiadające aprobaty techniczne IBDiM do 

tego typu zastosowań. 

2.2.2.2. Izolacje wykonywane na gorąco 

Do wykonywania izolacji na gorąco mogą być stosowane następujące materiały: 

– lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-B-

24625:1998, 

– papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-90/B– 04615, PN-

92/B-27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998, 

– inne materiały przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadające wymaganiom podanym 

w kartach technicznych stosowanych materiałów i posiadające aprobaty techniczne IBDiM do 

tego typu zastosowań. 

3.  Sprzęt 

Roboty związane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach 

betonowych, Ŝelbetowych i stalowych mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu 

dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robót. 

Sprzęt powinien być zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych 

materiałów. 

Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania 

techniczne w zakresie BHP. 

4.  Transport 

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać 

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 

Materiały izolacyjne naleŜy przewozić w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposób, aby 

zabezpieczyć opakowania przed uszkodzeniem. 
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5.  Wykonanie robót 

5.1. Ogólne warunki wykonania robót: 

Wykonanie robót powinno być zgodne kartami technicznymi stosowanych materiałów, normą  

PN-69/B-10260 i oraz warunkami technicznymi D2. 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 

uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z wykonaniem 

izolacji. 

Podwykonawca robót izolacyjnych powinien posiadać stosowne do zadania referencje z wykonywa-

nia podobnych izolacji przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, 

Ŝelbetowych. 

Ostateczną decyzję o zakwalifikowaniu przedstawionego przez Wykonawcę Podwykonawcy do 

wykonania izolacji przeciwwodnej podejmuje Inspektor nadzoru. Wykonawca nie moŜe przenieść 

wykonywania izolacji do innego Podwykonawcy niŜ zaakceptowany przez Inspektora – bez jego 

zgody. 

Roboty powinny być prowadzone pod nadzorem Producenta materiału izolacyjnego oraz zgodnie 

z normą PN-69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych. 

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robót powinna mieścić się w granicach od +5°C do 

+35°C i być o 3 stopnie wyŜsza od temperatury punktu rosy. 

Wilgotność względna powietrza w czasie wykonywania robót powinna być nie większa niŜ 85%. 

5.2. Zakres wykonywania robót 

5.2.1. Przygotowanie rusztowań roboczych 

Rusztowania robocze powinny odpowiadać wymaganiom dotyczącym rusztowań. 

5.2.2. Przygotowanie powierzchni betonowych 

Pokrywana powierzchnia musi być oczyszczona, sucha, bez pyłu i zanieczyszczeń. NaleŜy usunąć 

wszystkie luźne części i substancje zakłócające wiązanie, takie jak pyły, oleje, tłuszcze, resztki 

środków pielęgnacyjnych i związanych z szalunkiem itd. Zagłębienia i małe uszkodzenia naleŜy 

wyrównać, a większe ubytki wypełnić, zgodnie z zaleceniami SST dotyczącej napraw konstrukcji 

betonowych i Ŝelbetowych. 

Materiały do napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych powinny być zgodne z zaleceniami 

Producenta materiałów izolacyjnych. 

I odwrotnie, materiały izolacyjne powinny być zgodne z zaleceniami Producenta materiałów do na-

praw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych. 

Bezpośrednio przed pokryciem betonu izolacją, naleŜy powierzchnię betonu przedmuchać spręŜo-

nym powietrzem. 

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kar-

tach technicznych stosowanych materiałów i ich aprobatach technicznych. 

5.2.3. Gruntowanie 

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny być gruntowane za pomocą środków gruntujących, 

zalecanych przez Producenta materiału izolacyjnego lub będących elementem danego materiału 
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izolacyjnego zgodnie z kartą techniczną Producenta i aprobatą techniczną. 

5.2.4. Wykonanie warstwy izolacyjnej 

Prace związane z wykonaniem izolacji winny być prowadzane z zachowaniem wymagań 

dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat 

technicznych. 

Metody wykonania izolacji: 

–  malowanie pędzlem, 

–  nanoszenie wałkiem, 

–  natryskiwanie, 

–  szpachlowanie, 

–  przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiałów izolacyjnych. 

Przy nakładaniu poszczególnych warstw izolacji naleŜy przestrzegać zalecanych przez Producenta 

zakresów temperatur otoczenia i podłoŜa oraz wilgotności podłoŜa i powietrza. 

PodłoŜe oraz kaŜda nanoszona warstwa powinny być odebrane przez Inspektora nadzoru. 

Przystąpienie do kolejnych etapów robót moŜe nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez 

Inspektora do Dziennika Budowy. 

5.2.5. Wykonanie warstwy ochronnej 

Prace związane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny być prowadzone z zachowaniem 

wymagań dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowień SST dotyczącej 

wykonywania konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych, jak i niniejszej SST. 

6.  Kontrola jakości 

Kontrola robót obejmuje: 

–  stwierdzenie właściwej jakości materiału na podstawie atestu Producenta, 

–  sprawdzenie zgodności sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiału, 

–  sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania, 

–  kontrolę prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni 

pod względem równości, braku plam i zabrudzeń), 

–  kontrolę wytrzymałości betonu na odrywanie, 

–  kontrolę prawidłowości wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceną jedno-

rodności wykonania powłok, stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń lub odspojeń itp.), 

–  oznaczenie rzeczywistej grubości powłoki (grubość powłoki winna być zgodna z wartością 

podaną w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubość tę określa się 

jako średnią arytmetyczną z kilku pomiarów w miejscach wskazanych przez Inspektora; grubość 

określa się metodami nieniszczącymi lub niszczącymi w sposób zgodny z aprobatą techniczną, 

–  kontrolę poprawności naprawienia błędów w wykonanej izolacji, 

–  kontrolę wykonania warstwy ochronnej, 

–  oznaczenie przyczepności izolacji (w przypadku izolacji natryskowych). 

Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
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7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacją 

projektową i obmiarem w terenie. 

8.  Odbiór robót 

PodłoŜe oraz kaŜda nanoszona warstwa powinny być odebrane przez InŜyniera. Przystąpienie do ko-

lejnych etapów robót moŜe nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez InŜyniera do Dzien-

nika Budowy. 

Wykonanie izolacji uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą SST 

i wymaganiami InŜyniera, jeŜeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych 

w dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty 

wyniki pozytywne. 

9.  Podstawa płatności 

Podstawę płatności stanowi cena za 1 m2 wykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacją projektową, 

obmiarem robót, atestem Producenta izolacji i oceną jakościową na podstawie wyników pomiarów 

i badań. 

Cena jednostkowa zawiera równieŜ zapas na odpady i ubytki materiałowe. 

10. Przepisy związane 

10.1. Normy: 

 1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 

i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. 

Część 1: Zasady ogólne. 

 2.  PN-EN ISO 8504-2:2002  Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 

i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. 

Część 2: Obróbka strumieniowo-ścierna. 

 3.  PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 

i podobnych produktów. Wymagania techniczne dotyczące 

metalowych ścierniw stosowanych w obróbce strumieniowo-

ściernej. Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja. 

 4.  PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 

i podobnych produktów. Wymagania techniczne dotyczące; 

niemetalowych ścierniw stosowanych w obróbce strumieniowo-

ściernej. Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja. 

 5.  PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

 6.  PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 

 7. PN-B-24625:1998  Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami 

stosowany na gorąco. 
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 8.  PN-90/B-04615  Papy asfaltowe i smołowe. Metody badań. 

 9.  PN-91/B-27618  Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej 

z tkaniny szklanej i welonu szklanego. 

10.  PN-92/B-27619  Papa asfaltowa na folii lub taśmie aluminiowej. 

11.  PN-B-27620:1998  Papa asfaltowa na welonie z włókien szklanych. 

12.  PN-EN 13252:2002  Geotekstylia i wyroby pokrewne. Właściwości wymagane 

w odniesieniu do wyrobów stosowanych w systemach drenarskich. 

13.  PN-89/S-10050  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. 

14.  PN-EN ISO 4618-3:2001  Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczące wyrobów 

lakierowych. Część 3: Przygotowanie powierzchni i metody 

nakładania. 

15.  PN-EN ISO 12944-4:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych 

za pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 4: Rodzaje 

powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni. 

16.  PN-ISO 8501-1:1996  Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 

i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. 

Stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoŜy stalowych 

oraz po całkowitym usunięciu nałoŜonych powłok. 

18.  PN-ISO 8501-2:1998  Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 

i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. 

Stopnie przygotowania wcześniej pokrytych powłokami podłoŜy 

stalowych po miejscowym usunięciu tych powłok. 

18.  PN-70/H-91051  Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, 

Ŝeliwa do malowania. Ogólne wytyczne. 

19.  PN-701H-91052  Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, 

staliwa, Ŝeliwa do malowania. 

10.2. Inne dokumenty: 

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, 

poz. 2416; z późniejszymi zmianami), 

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), 

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami). 
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5. NAPRAWA KONSTRUKCJI BETONOWYCH I śELBETOWYCH 
 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wyko-

nania i odbioru robót związanych z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakto-

wy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 

wykonanie napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych, związanych z remontem obiektów. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach 

i wytycznych. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności 

na terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, 

SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 

2.  Materiały 

2.1. Wymagania ogólne 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej 

SST i dokumentacji projektowej. 

Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w: 

– ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, 

poz. 2016, z późniejszymi zmianami), 

– ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), 

– ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami). 

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej 

przez ww. ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 

Do wykonywania napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych dopuszczalne jest stosowanie 

wyłącznie systemowych zestawów do napraw i iniekcji konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych 

zgodnych z dokumentacją projektową i posiadających aprobatę techniczna do tego typu zastosowań 

oraz betonów zgodnych z SST dotyczącą wykonywania konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych. 

Materiały do napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych powinny spełniać wymagania normy 

PN-EN 1504-1:2000. 
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2.2. Wymagania szczegółowe 

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych są: 

2.2.1. Materiały do napraw podłoŜa 

Do napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych najczęściej stosuje się następujące materiały: 

– beton, 

– beton natryskowy, 

– zaprawy typu PC (Polimer Concrete), 

– zaprawy typu PCC (Polimer Cement Concrete), 

– zaprawy szpachlowe. 

Beton stosowany do napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych powinien odpowiadać wymaga-

niom dokumentacji projektowej oraz SST dotyczącej wykonywania konstrukcji betonowych i Ŝel-

betowych. 

Materiał naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych powinien odpowia-

dać wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST. 

2.2.2. Materiały do iniekcji 

Do wykonywania iniekcji rys w konstrukcjach betonowych i Ŝelbetowych najczęściej stosuje się 

następujące materiały: 

– Ŝywice epoksydowe – przyjęte do wykonania, 

– Ŝywice poliuretanowe, 

– Ŝywice akrylowe, 

– zaczyny i suspencje cementowe, 

– materiały uzupełniające (wentyle, zawory, zaprawy do uszczelnienia). 

Materiał iniekcyjny stosowany do napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych powinien odpowia-

dać wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST. 

3.  Sprzęt 

Roboty związane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych mogą być wykonane 

ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonania zamie-

rzonych robót. 

Sprzęt powinien być zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych 

materiałów do napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych. 

Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania 

techniczne w zakresie BHP. 

4.  Transport 

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać 

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 

Materiały naleŜy przewozić w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposób, aby zabezpie-

czyć opakowania przed uszkodzeniem, a materiał przed wylaniem. 
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5.  Wykonanie robót 

5.1. Ogólne warunki wykonania robót 

Wykonanie robót powinno być zgodne normą PN-S-10040:1999, SST dotyczącą wykonywania 

konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych oraz warunkami technicznymi. 

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 

uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z wykonaniem 

napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych. 

Wykonawca nie moŜe zlecić wykonywania napraw innemu Podwykonawcy bez zgody Zama-

wiającego. 

Roboty powinny być prowadzone pod nadzorem Producenta materiałów do napraw konstrukcji 

betonowych i Ŝelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub aprobatami technicznymi 

stosowanych materiałów. 

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robót powinna mieścić się w granicach od +5°C do 

+25°C i być o 3 stopnie wyŜsza od temperatury punktu rosy. 

Wilgotność względna powietrza w czasie wykonywania robót powinna być nie większa niŜ 80%. 

5.2. Zakres wykonywania robót 

5.2.1. Przygotowanie rusztowań roboczych stojących 

Rusztowania robocze powinny odpowiadać wymaganiom dotyczącej rusztowań. 

5.2.2. Naprawy powierzchniowe 

5.2.2.1. Przygotowanie powierzchni 

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych powinny być usunięte przez skucie, 

piaskowanie lub uŜycie wody pod wysokim ciśnieniem (lanca wodna). Stal zbrojeniową naleŜy 

oczyścić do stopnia czystości wymaganego w kartach technicznych stosowanych materiałów. 

Naprawiana powierzchnia musi być oczyszczona, sucha, bez pyłu i zanieczyszczeń, beton nie moŜe 

wykazywać oznak korozji. NaleŜy usunąć wszystkie luźne części i substancje zakłócające wiązanie, 

takie jak pyły, oleje i tłuszcze itd. 

Bezpośrednio przed naprawą, naleŜy powierzchnię betonu przedmuchać spręŜonym powietrzem. 

Powierzchnie przeznaczone do napraw powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach 

technicznych stosowanych materiałów i ich aprobatach technicznych odnośnie: 

– wytrzymałości podłoŜa na odrywanie (minimum 1,0 MPa), 

– temperatury podłoŜa, 

– wilgotności podłoŜa, 

– szorstkości. 

5.2.2.2. Gruntowanie (warstwa szczepna) 

Powierzchnie betonowe powinny być gruntowane (jeŜeli zestaw przewiduje zastosowanie gruntu) za 

pomocą środków gruntujących, będących elementem danego zestawu do napraw konstrukcji 

betonowych i Ŝelbetowych zgodnie z kartą techniczną Producenta i aprobatą techniczna. 

5.2.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej 



 

Pracownia Projektowo-Usługowa    - - M BAG UD Bogdan Krawczyk
99-300 Kutno, ul. G.Narutowicza 8, tel.(024) 254-98-11, tel/fax(024) 254-65-31; e-mail: magbud@pro.onet.pl  

20

Stal zbrojeniowa powinna być zabezpieczana antykorozyjnie (jeŜeli zestaw przewiduje 

zastosowanie zabezpieczenia) za pomocą środków, będących elementem danego zestawu do napraw 

konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych zgodnie z kartą techniczną Producenta i aprobatą techniczna. 

5.2.2.4. Wykonanie wypełnienia i warstwy wyrównującej 

Wypełnienie i warstwa wyrównująca powinna być wykonywana za pomocą materiałów będących 

elementem danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych zgodnie z kartą 

techniczną Producenta i aprobatą techniczną. 

Prace związane z wykonaniem naprawy winny być prowadzone z zachowaniem wymagań 

dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych 

wydanych dla stosowanego materiału. 

Przy nakładaniu poszczególnych warstw materiałów naprawczych naleŜy przestrzegać zalecanych 

przez Producenta sposobów nakładania materiałów naprawczych, stanu podłoŜa, zakresów tempera-

tur otoczenia i podłoŜa oraz wilgotności podłoŜa i powietrza. 

PodłoŜe oraz kaŜda nanoszona warstwa powinna być odebrana przez Inspektora. Przystąpienie do 

kolejnych etapów robót moŜe nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez InŜyniera do 

Dziennika Budowy. 

5.2.3. Iniekcje 

5.2.3.1. Przygotowanie rys 

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych powinny być usunięte przez skucie, 

piaskowanie lub uŜycie wody pod wysokim ciśnieniem (lanca wodna). 

Iniektowana rysa musi być oczyszczona, sucha, bez pyłu i zanieczyszczeń, beton wokół rysy nie 

moŜe wykazywać oznak korozji. NaleŜy usunąć wszystkie luźne części i substancje zakłócające 

wiązanie, takie jak pyły, oleje i tłuszcze itd. 

Bezpośrednio przed wykonaniem warstwy zamykającej rysę, naleŜy rysę przedmuchać spręŜonym 

powietrzem. 

Sposób przygotowania rys do iniekcji powinien odpowiadać zaleceniom podanym w kartach 

technicznych stosowanych materiałów iniekcyjnych i ich aprobatach technicznych odnośnie: 

– temperatury podłoŜa, 

– wilgotności podłoŜa. 

Po oczyszczeniu, wzdłuŜ rysy naleŜy zamontować wentyle do iniekcji. Stosuje się wentyle czynne, 

przez które wtaczany będzie środek iniekcyjny oraz wentyle bierne słuŜące do odpowietrzenia. Na 

wentylach czynnych montuje się zawory. 

Rozstaw wentyli zaleŜy od rozstawu rys i powinien odpowiadać wartościom podanym w dokumen-

tacji projektowej lub kartach technicznych Producenta materiału iniekcyjnego. 

Otwory do osadzenia wentyli wierci się pod kątem 45°, tak aby otwór przeciął rysę mniej więcej 

w połowie głębokości rysy. Średnica otworu zaleŜy do wymiarów wentyla. 

Po osadzeniu wentyli rysę uszczelnia się nakładając się wzdłuŜ niej warstwę pokrywającą o szero-

kości ok. 10 cm i grubości ok. 3 mm. Do wykonania zamknięcia rys stosować naleŜy materiały stoso-

wane do napraw powierzchniowych betonu. 

Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlega odbiorowi przez InŜyniera. Przystąpienie od ko-
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lejnych etapów robót moŜe nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez InŜyniera 

do Dziennika Budowy. 

5.2.3.3. Wykonanie iniekcji 

Iniekcja (wypełnienie rys) powinna być wykonywana zgodnie z kartą techniczną Producenta i apro-

batą techniczną stosowanego do iniekcji materiału. 

Prace związane z wykonaniem iniekcji rys w konstrukcjach betonowych i Ŝelbetowych winny być 

prowadzone z zachowaniem wymagań dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart 

technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez dla stosowanego materiału. 

Przy wykonywaniu iniekcji naleŜy przestrzegać zalecanych przez Producenta sposobów wykonania 

iniekcji, stanu podłoŜa, zakresów temperatur otoczenia i podłoŜa oraz wilgotności podłoŜa i powie-

trza. 

Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez InŜyniera. 

Przystąpienie do kolejnych etapów robót moŜe nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez 

InŜyniera do Dziennika Budowy. 

6. Kontrola jakości 

Kontrola robót obejmuje: 

– stwierdzenie właściwej jakości materiału na podstawie atestu Producenta, 

– sprawdzenie zgodności sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiału, 

– sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania, 

– kontrolę prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni 

z oceną dokładności usunięcia skorodowanych elementów betonowych, dokładności oczyszczenia 

zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstkości powierzchni oraz stwierdzeniem braku plam i za-

brudzeń), 

– kontrolę prawidłowości wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej (wizualna 

ocena wykonania pokrycia z oceną jednorodności wykonania powłok, stwierdzeniem braku 

pęcherzy, złuszczeń i odspojeń itp.), 

– kontrolę prawidłowości wykonania wypełnienia i warstwy wyrównującej (wizualna ocena 

wykonania wypełnienia i warstwy wyrównującej z oceną jednorodności wykonania, 

stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń i odspojeń itp.), 

– oznaczenie przyczepności materiałów naprawczych na odrywanie (wytrzymałość materiałów 

naprawczych na odrywanie winna być zgodna z wartością podaną przez Producenta; określa się 

jako średnią arytmetyczną z kilku pomiarów w miejscach wskazanych przez InŜyniera; 

wytrzymałość na odrywanie określa się metodami niszczącymi dlatego miejsca po badaniu naleŜy 

ponownie naprawić), 

– kontrolę prawidłowości przygotowania rysy (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceną 

dokładności usunięcia skorodowanych elementów betonowych, stwierdzenia braku zabrudzeń 

oraz sposobu osadzenia wentyli i zamknięcia rysy), 

– kontrolę prawidłowości wykonania iniekcji – wypełnienia rysy (wizualna ocena wykonania 

iniekcji z oceną jednorodności wykonania wypełnienia), 
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Kontrola robót powinna być przeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807, PN-92/B-

01814 lub PN-EN 1542:2000. 

Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 

7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej naprawy konstrukcji betonowych i Ŝel-

betowych zgodnie z dokumentacją projektową i obmiarem w terenie. 

8.  Odbiór robót 

Naprawę konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych uznaje się za wykonaną zgodnie z dokumentacją 

projektową, niniejszą SST i wymaganiami InŜyniera, jeŜeli wszystkie pomiary i badania z zachowa-

niem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach, aprobatach tech-

nicznych lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne. 

9.  Podstawa płatności 

Podstawę płatności stanowi cena za 1 m2 naprawionej powierzchni betonowej, zgodnie z dokumenta-

cją projektową, obmiarem robót, atestem Producenta materiałów naprawczych i oceną jakościową na 

podstawie wyników pomiarów i badań. 

8.  Odbiór robót 

Naprawę konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych uznaje się za wykonaną zgodnie z dokumentacją 

projektową, niniejszą SST i wymaganiami InŜyniera, jeŜeli wszystkie pomiary i badania z zachowa-

niem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach, aprobatach tech-

nicznych lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne. 

9.  Podstawa płatności 

Podstawę płatności stanowi cena za 1 m2 naprawionej powierzchni betonowej, zgodnie z dokumen-

tacją projektową, obmiarem robót, atestem Producenta materiałów naprawczych i oceną jakościową 

na podstawie wyników pomiarów i badań. 

Cena jednostkowa obejmuje: 

– prace przygotowawcze, 

– dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót, 

– opracowanie „Projektu organizacji robót” wraz z harmonogramem, 

– przygotowanie i oczyszczenie podłoŜa, 

– oczyszczenie i przygotowanie rys do iniekcji, 

– przygotowanie materiałów do napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych, 

– wykonanie iniekcji rys, 

– wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej, 

– wykonanie warstwy gruntującej, 

– wykonanie wypełnienia i warstwy wyrównującej, 

– pielęgnacja wykonanych napraw, 

– przeprowadzenie niezbędnych badań i pomiarów wymaganych SST lub zleconych przez 
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Inspektora, 

– gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań, 

– oczyszczenie i uporządkowanie terenu robót. 

10. Przepisy związane 

10.1. Normy: 

1.  PN-EN 1504-1:2000  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. 

Definicje, wymagania, kontrola jakości i ocena zgodności. Definicje. 

2.  PN-S-10040:1999  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. 

Wymagania i badania. 

3.  PN-88/B-01807  Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. 

4.  PN-92/B-01814  Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe 

i Ŝelbetowe. Metoda badania przyczepności powłok ochronnych. 

5.  PN-EN 1542:2000  Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. 

Metody badań. Pomiar przyczepności przez odrywanie. 

10.2. Inne dokumenty: 

1.  Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2043 r. Nr 207, 

poz. 2016, z późniejszymi zmianami). 

2.  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881). 

3.  Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami). 

4.  Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10.09.1998 r. w sprawie 

warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budowle kolejowe i ich usytuowanie 

(Dz. U. z 1998 r., Nr 151, poz. 987). 

5.  D2 Warunki techniczne dla kolejowych obiektów inŜynieryjnych. 

 


